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Flexible Copper Water Heater Connector

A CAUTION: DO NOT INSTALL THIS PRODUCT UNTIL YOU READ INSTALLATION INSTRUCTIONS (CONTINUED)

AND UNDERSTAND ALL INSTRUCTIONS. FAILURE TO FOLLOW For FIP x FIP Installation:

THESE INSTRUCTIONS MAY RESULT IN PERSONAL INJURY, A. Hand thread nut (C) onto piping system.

PROPERTY DAMAGE OR PRODUCT FAILURE. B. Starting with nut (A) closest to heater, wrench tighten nut % to 1 full turn or

Corrosion is no match for BrassCraft’s Copper-Flex™ Water Heater until firmly sealed. Then tighten nut (C). CAUTION: DO NOT OVERTIGHTEN.

Connectors. Constructed of seamless copper tubing, Copper-Flex For FIP x Sweat Installation:

water heater connectors are the professional’s choice for water A. Disconnect end (A) once alignment is complete.

heater installations. Featuring an integrated dielectric sleeve, B. Coat the outside of the copper pipe and inside of the connector with flux.

the sleeve isolates dissimilar metals within the waterway, where Rotate as you push the connector over the copper pipe

galvanic and electrolytic corrosion have their greatest potential. This to distribute flux evenly. o N

separation helps protect against galvanic corrosion that can dete- C. Apply heat to connector and pipe. When solder liquefies upon contact to joint,

riorate the connector and cause leaks. In addition, the integrated temlr_)e[;ature is correct. Feed solder around edge of connector/pipe as heat is
applied.

dielectric sleeve eliminates the need to install an additional dielectric
union (check with your local inspection office for applicable code
requirements), reducing time and installation costs.

e Use with electric and gas water heaters and water softeners

e No dielectric union needed to install. Includes patented internal

D. While joint is still hot, use a damp rag to wipe drips or excess solder to leave a
clean finish. DO NOT move pipe or connector until solder hardens.

E. Once joint has completely cooled, hand thread connector nut (A) onto pipe
nipple until firm contact is made between the seal of the connector and the

nipple.

dielectric sleeve F. Wrench tighten nut %4 to 1 full turn or until firmly sealed.

e [ow-lead compliant < CAUTION: DO NOT OVERTIGHTEN.
6. Turn on water supply and check for leaks. If leak occurs at pipe joints,

INSTALLATION INSTRUCTIONS further tighten nut % turn. If leak continues, turn off water, disconnect nut,
Manufacturer assumes no responsibility for failure due to improper installation. clean threads of nipple. Reconnect per steps 4 & 5. If leak occurs at
A WARNING: soldered end, turn off water and repeat steps 5C & 5D.

e DO NOT USE connector to hook up gas to any appliance. Tools Needed for Installation: e Wrench (if necessary) e Solder flux

e DO NOT REUSE connector. This connector is intended for original e Solder © Torch e Emery cloth or steel wool

installation only. Removal and additional handling may have damaged
connector making it unsafe for reuse. HOT OUTLET

A\ PRECAUTION: Copper work hardens with repeated bending. Bend salida de agua caliente

connector only as required to install.

Water Heater/Softener must be installed according to manufacturer’s

instructions and to all local/state codes & regulations. Contact your local gas B\ _':
or electric utility company for more details. \ T SHUT OFF
1. Shut off gas and/or electricity to water heater/softener. Shut off gas and water at VALVE
the manual shut-off valves near appliance or at the main. —; A Llave de
2. Check pipe nipples installed on heater inlet/outlet to < paso
ensure nipple ends are free of burrs and sharp edges. LI—IA <«— NIPPLE
Burrs and sharp edges may prevent a good seal. Niple

3. If installing an FIP x sweat connector, clean outside of
copper piping and the sweat end of connector with an
emery cloth or steel wool to remove all loose particles.

4. Hand thread connector nut (A) onto pipe nipple until firm

contact is made between the seal of the connector and

the nipple.

Bend/align connector (B) to join to the water piping

system. Care should be taken to ensure the connector is

bent to fit the installation without being stretched or kinked to the piping system.

Must allow the seal of the connector to seat flat against the adjoining pipe nipple

or adaptor.
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Conector flexible de cobre para calentador de agua

A PRECAUCION: NO INSTALE ESTE PRODUCTO HASTA QUE LEA Y
COMPRENDA TODAS LAS INSTRUCCIONES. EL INCUMPLIMIENTO
DE ESTAS INSTRUCCIONES PUEDE OCASIONAR LESIONES
PERSONALES, DANOS A LA PROPIEDAD 0 FALLAS DEL PRODUCTO.
La corrosion no es rival para los conectores de calentadores de
agua Copper-Flex™ de BrassCraft. Con una construccion integral
de tuberia de cobre, los conectores para calentadores de agua
Copper-Flex son la eleccion favorita de los profesionales para las
instalaciones de calentadores de agua. Con una funda dieléctrica
integrada, la funda aisla metales disimiles dentro de la via del agua,
donde hay mayor potencial de corrosion galvanica y electrolitica.
Esta separacion brinda proteccion contra la corrosion galvanica que
puede deteriorar el conector y provocar fugas. Ademas, la funda
dieléctrica integrada elimina la necesidad de instalar una union
dieléctrica adicional (verificar con la oficina de inspecciones local los
requisitos de cddigos correspondientes), reduciendo el tiempo y los
costos de instalacion.
® (selo para instalar el suministro de agua de calentadores y ablandadores de agua
eléctricos y a gas
® No necesita una union dieléctrica con la instalacion. El conector incluye fundas
dieléctricas internas patentadas
® Cumple con las normas sin-plomo @

INSTALLATION INSTRUCTIONS
Manufacturer assumes no responsibility for failure due to improper installation.
A ADVERTENCIA:

o NO USE el conector para suministrar gas ningun artefacto.

e NO VUELVA A USAR el conector. Este conector esta diseiado para la
instlacion original (inicamente. La remocion y el manejo adicional podria
daiiar el para usarlo nuevamente por lo que no es segura la reutilizacion.

A PRECAUTION: El cobre se endurece al doblarlo varias veces.

Doble el conector inicamente lo necesario para su instalacion.

El calentador/ablandador de agua debe instalarse de acuerdo

con las instrucciones del fabricante y cumpliendo con todas

las normas y reglamentaciones locales y estatales. Llame a

su proveedor local de gas o de electricidad por mayor informacion.

1. Corte el suministro de gas y/o electricidad del calentador/ablandador de agua.
Corte el suministro de gas/agua usando las llaves de paso junto al artefacto o
la llave general.

2. Revise los acoples instalados en la entrada/salida del
calentador para verificar que no tengan rebabas o bordes
filosos. Las rebabas y los bordes filosos pueden llegar a
evitar un buen sellado.

3. Si esta instalando un conector FIP x soldar, limpie el
exterior del cafio de cobre y el extremo de acople del
conector con tela esmeril o viruta de acero para remover
todas las particulas sueltas.

4. Enrosque a mano la tuerca del conector (A) sobre el
acople del cafio hasta hacer un buen contacto entre el
sello del conector y el acople.

5. Doble/alinee el conector (B) para unirlo al sistema de cafierias de agua. Hay que
tener cuidado y doblar el conector para que se adapte a la instalacion sin que ejerza
un esfuerzo sobre el sistema de cafierias. Debe permitir que el sello del conector se
apoye de forma plana contra el extremo siguiente del cafio o del adaptador.

INSTALLATION INSTRUCTIONS (CONTINUED)

Para Instalaciones FIP x FIP:

A. Enrosque la tuerca (C) a mano sobre el sistema de cafieria.

B. Comenzando por la tuerca (A) mas cercana al calefactor, ajuste la tuerca de
3/4 a1 vuelta con una llave, o hasta que quede firmemente sellada. Luego
ajuste la tuerca (C). PRECAUCION: NO AJUSTE DEMASIADO.

Para Instalaciones FIP x Union:

A. Desconecte el extremo (A) cuando haya terminado de alinearlo.

B. Recubra el exterior del cafio de cobre y la parte de adentro del conector con
fundente. Rote a medida que empuja el conector sobre el cafio de cobre para
distribuir el fundente de forma pareja.

C. Caliente el conector y el cafio. Cuando el estafio se licua al entrar en contacto
con la unién, la temperatura es la correcta. Coloque estafio alrededor del
borde del conector/cafio a medida que lo calienta.

D. Con la unién todavia caliente, use un trapo himedo para limpiar las gotas o el
exceso de estafio y dejar un acabado limpio.

NO mueva el cafio ni el conector hasta que el estafio se endurezca.

E. Cuando la unién se haya enfriado, enrosque a mano la tuerca del conector (A)
sobre el acople del cafio hasta hacer un buen contacto entre el sello del
conector y el acople.

F. Ajuste la tuerca de 3/4 a 1 vuelta con una llave o hasta que quede firmemente
sellada. PRECAUCION: NO AJUSTE DEMASIADO.

6. Abra la llave de corte del agua y verifique que no haya ninguna pérdida.

Si aparecen pérdidas en las uniones del cafio, ajuste la tuerca 1/4 de vuelta

adicional. Si las pérdidas continGian, desconecte la tuerca, limpie las roscas o

los acoples y coloque sellador de roscas o cinta en el acople. Vuelva a conectarlo

siguiendo las instrucciones 4 y 5. Si hay pérdidas en el extremo de la soldadura,
corte el agua y repita el paso 5C.

Herramientas necesarias para la instalacion:

e |lave ¢ Fundente para soldar (si es necesario) ® Estafio (si es necesario)

e Soldador (si es necesario) ® Tela esmeril 0 viruta de acero (si es necesario)

HOT OUTLET
salida de agua caliente

T SHUT OFF
¢ VALE
Llave de
paso

<— NIPPLE
Niple
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El fabricante no asume ninguna responsabilidad si la instalacion no se hace de acuerdo al
instructivo. Disefiado, Maquinado y Ensamblado en E.U.A. BrassCraft® brand es una marca
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